INSTRUKCJA SERWISOWA m

FLUID TECHNOLOGIES

System malowania proszkowego
MS Topcoater Speedy

Model: 805600 (pojedynczy), 805650 (podwadjny)

WAZNE: Przed przystapieniem do uzytkowania tego sprzetu nalezy uwaznie przeczyta¢ ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA oraz zapoznat sie ze wszystkimi wskazéwkami zawartymi w niniejszej instrukcji.
Niniejszg instrukcje nalezy zachowa¢ do uzycia w przysztosci.
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O NINIEJSZEJ INSTRUKCII

Niniejsza instrukcja jest objeta ochrong na mocy praw autorskich. Powielanie jej bez
upowaznienia jest zabronione na mocy prawa. Zabrania sie powielania instrukcji
w catosci lub w czesci bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Carlisle Fluid Technologies
MS Powder, niedozwolone jest takze jej przesytanie, przepisywanie, przechowywanie
w systemie elektronicznym lub thtumaczenie.

Reczny pistolet proszkowy MS Topcoat M4, automatyczny pistolet proszkowy MS
Topcoat A4, kontroler MS Topcase S4 sg znakami towarowymi zastrzezonymi przez
firme Carlisle MS Powder.

Wszelkie inne tu wymienione nazwy produktow sg znakami towarowymi lub
zastrzezonymi znakami towarowymi nalezacymi do ich posiadaczy.

W niniejszej instrukcji zawarte sg odniesienia do réznych znakéw towarowych lub
zastrzezonych znakdw towarowych. Takie odniesienia nie oznaczajg, ze dany producent
w jakikolwiek sposéb aprobuje niniejszg instrukcje lub jest w jaki$ sposob z nig
powigzany. DotozyliSmy staran, aby preferowana pisownia znakdw towarowych i nazw
handlowych wedtug wtasciciela praw autorskich zostata zachowana.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg kompletne i poprawne zgodnie z najlepszg
wiedzg i przekonaniem firmy na dzien publikacji. Jednakze jej tre$¢ nie stanowi
zobowigzania ze strony Carlisle MS Powder i firma zastrzega sobie prawo do
dokonywania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
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BEZPIECZENSTWO

BEZPIECZENSTWO

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Przed uzytkowaniem, konserwacjg lub serwisowaniem
elektrostatycznego systemu lakierniczego MS Powder firmy
Carlisle Fluid Technology nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie
instrukcje obstugi i bezpieczenstwa zakupionych produktow
serii MS Powder. Niniejszy podrecznik zawiera wazne
informacije, z ktérymi nalezy sie zapoznac. Informacje te dotycza
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA i ZAPOBIEGANIA
WYSTAPIENIU PROBLEMOW Z URZADZENIEM. Aby poméc
w zauwazeniu tych informacji, stosowane sg nastepujgce
symbole. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na te sekcje.

A OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE! Oznacza informacje ostrzegajace
uzytkownika o sytuacji, w ktoérej nieprzestrzeganie
instrukcji moze doprowadzié¢ do powaznych obrazen.

A UWAGA

UWAGA Oznacza informacje pozwalajace unikngé
uszkodzenia urzadzen lub sytuacji grozacej
mniejszymi obrazeniami ciata.

WSKAZOWKA

WSKAZOWKA zawiera informacje odnoszace sie
do opisywanej procedury.

Niniejszy podrecznik opisuje standardowg specyfikacje i
procedury serwisowe, jednakze rzeczywiste urzgdzenie
moze nieznacznie odbiega¢ od zawartych tu informaciji. Takie
roznice bywajg nieuniknione ze wzgledu na rézne przepisy
krajowe i wymogi zaktadowe, specyfikacje dostarczanych
materiatéw itp. W celu uwzglednienia réznic nalezy poréwnaé
niniejszy podrecznik ze schematami montazowymi systemu i
podrecznikami odpowiadajgcych urzadzen serii MS Powder.

Uwazne zapoznanie sie i ciggte postepowanie zgodnie
Z niniejszym podrecznikiem pozwoli na lepsze rozeznanie sie
w sposobie dziatania urzadzen i realizacji procesu. Dzieki temu
mozliwe bedzie uzytkowanie urzgdzenia w bardziej wydajny i
bezawaryjny sposéb, a ewentualne problemy bedzie mozna
rozwigza¢ szybciej i tatwiej. W razie braku podrecznikow
obstugi czy instrukcji bezpieczehAstwa do posiadanego
systemu MS Powder nalezy skontaktowa¢ sie z najblizszym
przedstawicielem handlowym lub firmg MS Powder.

A OSTRZEZENIE

» Uzytkownik MUSI KONIECZNIE przeczyta¢ i
zapoznac sie z sekcja niniejszego podrecznika dotyczacg
bezpieczenstwa oraz literaturg bezpieczenstwa wskazang
w tej sekcji.

>» To urzadzenie jest przeznaczone do uzytku
WYLACZNIE przez przeszkolony personel.

> Niniejszy podrecznik MUSZA  KONIECZNIE
przeczyta¢ ze zrozumieniem WSZYSCY pracownicy,
ktorzy beda uzywac, czysci¢ lub konserwowac to
urzadzenie. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na przestrzeganie OSTRZEZEN i wymogdéw
bezpieczenstwa obowigzujgcych przy uzytkowaniu
i serwisowaniu urzgdzenia. Uzytkownik powinien
przed instalacjg, uzytkowaniem i/lub serwisowaniem
tego urzgdzenia znac i stosowa¢ sie do WSZELKICH
obowigzujgcych lokalnie przepiséw budowlanych
i przeciwpozarowych oraz norm bezpieczenstwa
NFPA-33 oraz EN 50177 w najnowszej wersji lub
obowigzujacych krajowych norm bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE

» Wskazane na kolejnych stronach zagrozenia mogg
wystgpi¢ w trakcie normalnego uzytkowania urzadzen.

Naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez upowazniony
personel.
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BEZPIECZENSTWO

OBSZAR

Wskazuje miejsce

wystepowania zagrozen.

ZAGROZENIE

Okresla rodzaj zagrozenia.

ZABEZPIECZENIA

Podaje sposéb unikniecia zagrozen.

Obszar rozpylania

Zagrozenie pozarowe

Zagrozenie pozarowe jest
powodowane przez niewtasciwe
lub niewystarczajgce
postepowanie przy obstudze i
konserwaciji.

Zdezaktywowanie blokad
bezpieczenstwa podczas
pracy urzadzenia powoduje
utrate zabezpieczen przed
nieuchronnym powstawaniem
tuku elektrycznego, ktéry moze

spowodowac¢ pozar lub wybuch.

Czeste wylgczanie sie zasilania
lub sterownika wskazuje na
wymagajacy naprawy problem
systemowy.

W obszarze rozpylania musi znajdowac sie sprzet
gasniczy, nalezy takze poddawaé go okresowej kontroli.

Obszar rozpylania nalezy utrzymywac w czystosci, aby
zapobiec gromadzeniu sig tatwopalnych pytow i kurzu.

Nigdy nie wolno zezwala¢ na palenie w obszarze
rozpylania.

Przed czyszczeniem, przeptukiwaniem/
przedmuchiwaniem lub konserwacjg nalezy odtgczy¢
atomizer od wysokiego napiecia.

Wentylacja w komorze lakierniczej musi pracowaé

z wydajnoscig okreslong przez przepisy BHP, NFPA-
33, EN 50177, EN 50050-2 lub inne przepisy krajowe.
Ponadto wentylacja musi by¢ uruchomiona podczas
czyszczenia, przy ktérym uzywane sg fatwopalne
rozpuszczalniki.

Nalezy unika¢ warunkéw sprzyjajacych wytadowaniom
elektrostatycznym. Miedzy pokrywanymi elementami

a dysza aplikatora nalezy utrzymywac bezpieczng
odlegtos¢. Wymagana jest odlegtosé 2,54 cm na kazde
10 kV napiecia wyjSciowego i nalezy jg utrzymywac

w kazdych warunkach.

Natryski prébne nalezy wykonywa¢ w obszarach
wolnych od fatwopalnych substancji. Przy prébach
konieczne moze by¢ korzystanie z wysokiego napiecia —
nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami i zaleceniami.

Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych lub
modyfikacji nie zatwierdzonych przez producenta moze
doprowadzi¢ do pozaru lub urazéw ciata. Jezeli uzywany
jest kluczykowy przetgcznik obejscia, nalezy z niego
korzystac tylko podczas czynnosci konfiguracyjnych.
Nigdy nie wolno prowadzi¢ pracy produkcyjnej

z wytgczonymi blokadami bezpieczenstwa.

Proces i urzgdzenia do lakierowania natryskowego
muszg zostaé skonfigurowane i by¢ uzywane zgodnie

z przepisami BHP, NFPA-33, NEC oraz innymi lokalnymi,
krajowymi i europejskimi normami bezpieczenstwa i
higieny pracy.
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BEZPIECZENSTWO

OBSZAR

Wskazuje miejsce
wystepowania zagrozen.

ZAGROZENIE

Okresla rodzaj zagrozenia.

ZABEZPIECZENIA

Podaje sposéb unikniecia zagrozen.

Obszar rozpylania

Zagrozenie wybuchem

Zagrozenie pozarowe jest
powodowane przez niewlasciwe
lub niewystarczajgce
postepowanie przy obstudze i
konserwacji.

Zdezaktywowanie blokad
bezpieczenstwa podczas

pracy urzgdzenia powoduje
utrate zabezpieczen przed
nieuchronnym powstawaniem
tuku elektrycznego, ktory moze
spowodowac pozar lub wybuch.

Czeste wytgczanie sie zasilania
lub sterownika wskazuje na
wymagajgcy naprawy problem
systemowy.

Nalezy unika¢ warunkow sprzyjajgcych wytadowaniom
elektrostatycznym. Miedzy pokrywanymi elementami

a dyszg aplikatora nalezy utrzymywac bezpieczng
odlegto$¢. Wymagana jest odlegtos¢ 2,54 cm na kazde
10 kV napigcia wyjsciowego i nalezy jg utrzymywaé

w kazdych warunkach.

Wszystkie urzadzenia muszg znajdowac sie poza
strefami zagrozenia klasy Il, kategorii 1 lub 2 oraz
strefami 21 lub 22, jezeli nie sg przeznaczone do
uzytku w obszarach niebezpiecznych.

Natryski probne nalezy wykonywaé w obszarach
wolnych od tatwopalnych substanc;ji.

Uktad wykrywania przecigzen prgdowych (jezeli
wystepuje) MUSI zosta¢ skonfigurowany zgodnie

z opisem w odpowiednim rozdziale podrecznika.
Niewtasciwe skonfigurowanie uktadu wykrywania
przecigzen prgdowych spowoduje utrate
zabezpieczen przed nieuchronnym powstawaniem
tuku elektrycznego, ktéry moze spowodowaé pozar lub
wybuch. Czeste wylgczanie sie zasilania wskazuje na
wymagajgcy naprawy problem systemowy.

Przed ptukaniem/przedmuchiwaniem, czyszczeniem
lub pracowaniem przy systemie lakierniczym nalezy
odtgczy¢ panel sterujgcy od zasilania.

Przed wigczeniem wysokiego napiecia nalezy upewnic
sie, ze zadne przedmioty nie znajdujg sie w obrebie
obszaru iskrzenia.

Nalezy upewni¢ sie, ze uktad wentylacji i przenosnik sg
potgczone z uktadem blokad panelu sterowania, jak jest
to wymagane przez normy NFPA-33, EN 50177 oraz
EN 50050-2.

Urzadzenia gasnicze muszg znajdowac sie
w pobliskim, tatwo dostepnym miejscu i nalezy je
okresowo poddawac kontroli.

Ogolne zalecenia
dotyczace
uzytkowania i
konserwacji

Niewtasciwa obstuga przy
uzytkowaniu lub konserwaciji
moze by¢ przyczyng zagrozen.

Personel musi by¢ prawidtowo
przeszkolony w zakresie
uzywania urzadzenia.

Personel musi przejs¢ szkolenie zgodnie z wymogami
normy NFPA-33.

Przed uzyciem tego urzgdzenia nalezy przeczytac
uwaznie i ze zrozumieniem wszystkie instrukcje i
zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy przestrzegac stosownych przepiséw
lokalnych i krajowych dotyczgcych wentylac;ji,
ochrony przeciwpozarowej, obstugi, konserwacji i
utrzymania porzadku. Nalezy rowniez uwzglednic¢
normy BHP, NFPA-33, EN oraz wymogi zaktadu
ubezpieczeniowego.
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BEZPIECZENSTWO

OBSZAR ZAGROZENIE ZABEZPIECZENIA

Wskazuje miejsce Okresla rodzaj zagrozenia. Podaje sposob uniknigcia zagrozen.
wystepowania zagrozen.

Obszar rozpylania/ | Wytadowanie elektryczne
urzadzenia

. o Zastosowane w systemie Lakierowane czesci oraz operatorzy w obrebie obszaru
wysokiego napiecia . . . L Loy e
urzgdzenia wysokiego rozpylania muszg mie¢ odpowiednie uziemienie.
napigcia sg w stanie wywota¢
wytadowanie elektryczne do Lakierowane czesci muszg by¢ zamocowane do
nieuziemionych przedmiotéw, odpowiednio uziemionych przeno$nikéw lub wieszakow.
w wyniku takich wytadowan Opor elektryczny miedzy elementem a masa nie
moze do$¢ do zapalenia sie moze przekracza¢ wartosci 1 Megaoma. Odpowiednie
materiatu powtoki. informacje mozna znalez¢ w normach NFPA-33 i
EN 50177.

Niewystarczajgce uziemienie
spowoduje zagrozenie Operatorzy muszg korzysta¢ z uziemienia. Uzytkownik
iskrzeniem. Iskra moze nie powinien korzysta¢ z obuwia izolujgcego
spowodowac zapalenie si¢ wielu z podeszwami gumowymi. Uzycie paskow uziemiajgcych
materiatow powtok i wywotanie na nadgarstkach lub kogach pozwoli zagwarantowaé
pozaru lub wybuchu. odpowiedni kontakt z posadzka.

Operatorzy nie moga nosi¢ ani mie¢ przy sobie zadnych
nieuziemionych elementéw metalowych.

Podczas korzystania z pistoletu elektrostatycznego
operatorzy muszg utrzymywac kontakt z uchwytem
aplikatora poprzez korzystanie z przewodzacych
rekawic lub rekawic z wycietym fragmentem na
wysokosci dtoni.

WSKAZOWKA: ODPOWIEDNIE WYMOGI
DOTYCZACE UZIEMIENIA OPERATOROW
ZNAJDUJA SIE W NORMIE NFPA-33, EN 50177, LUB
KRAJOWYCH PRZEPISACH BEZPIECZENSTWA.

Uziemione muszg by¢ wszystkie przewodzace prad
przedmioty znajdujgce sie w obszarze rozpylania,

z wyjatkiem tych, ktére dla przeprowadzenia procesu
sg pod wysokim napieciem. Podtoga na obszarze
rozpylania musi by¢ uziemiona.

Przed czyszczeniem lub wykonaniem prac przy
systemie proszkowym nalezy zawsze wytgczac zasilanie
elektryczne.

Wszystkie urzgdzenia muszg znajdowac sie poza
strefami zagrozenia klasy |l, kategorii 1 lub 2 oraz

stref 21 lub 22 wg normy NFPA-33, jezeli nie sg
przeznaczone do uzytku w obszarach niebezpiecznych.

Nie nalezy dotykac elektrody aplikatora, gdy jest ona
podtgczona do napiecia.
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BEZPIECZENSTWO

OBSZAR

Wskazuje miejsce

wystepowania zagrozen.

ZAGROZENIE

Okresla rodzaj zagrozenia.

ZABEZPIECZENIA

Podaje sposéb unikniecia zagrozen.

Wyposazenie
elektryczne

— [ ]
<

Wytadowanie elektryczne

W  procesie uzywane sg
urzadzenia  pracujgce  pod
wysokim napieciem. W poblizu
tatwopalnych substancji moze
dojs¢ do powstawania fukéw
elektrycznych. W trakcie obstugi
i konserwaciji personel moze by¢
narazony na wysokie napiecie.

Zdezaktywowanie obwodow
zabezpieczajgcych podczas
pracy urzgdzenia powoduje

utrate zabezpieczenia przed
nieuchronnym  powstawaniem
tuku elektrycznego, ktéry moze
spowodowacé pozar lub wybuch.

Czeste wylgczanie sie zasilania
wskazuje na wymagajacy
naprawy problem systemowy.

tuk elektryczny moze
spowodowa¢  zapalenie  sie
materiatow powtok i wywotaé
pozar lub wybuch.

Zasilanie elektryczne, szafka sterujgca i pozostate
urzgdzenia elektryczne musza znajdowaé sie poza
strefami zagrozenia klasy Il, kategorii 1 lub 2 oraz
stref 21 lub 22 wg norm NFPA-33 oraz EN 50177,
EN 50050-2, jezeli nie sg przeznaczone do uzytku
w obszarach niebezpiecznych.

Przed wykonaniem prac przy urzgdzeniu nalezy odtgczyé
je od zasilania.

Natryski prébne nalezy wykonywaé¢ w obszarach wolnych
od fatwopalnych substanciji.

Przy probach konieczne moze by¢ korzystanie
z wysokiego napiecia - nalezy postepowac zgodnie
z instrukcjami i zaleceniami.

Nigdy nie wolno prowadzi¢é pracy produkcyjnej
z wytgczonymi obwodami zabezpieczajgcymi.

Przed witgczeniem wysokiego napiecia nalezy upewnié
sie, ze zadne przedmioty nie znajdujg sie w obrebie
obszaru iskrzenia.

Substancje
toksyczne

Zagrozenie chemiczne

Niektore substancje mogg byé
szkodliwe przy wdychaniu lub
przy kontakcie ze skora.

Nalezy przestrzega¢ wymagan podanych na karcie
charakterystyki substancji dostarczonej przez producenta
materiatu powtoki.

Nalezy zastosowa¢ odpowiednig instalacje wyciggowag
utrzymujgca powietrze w stanie wolnym od substancji
toksycznych.

Zawsze, gdy wystepuje zagrozenie wdychania
rozpylonych substancji nalezy stosowa¢ maske
oddechowa. Maska musi by¢ dobrana odpowiednio
do rozpylanej substancji oraz jej stezenia. Nalezy
stosowaé urzgdzenia zalecane przez specjaliste od
higieny przemystowej lub inspektora ds. bezpieczenstwa
i muszg posiada¢ atest organéw ds. BHP (instytutu
NIOSH w USA).
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WPROWADZENIE

WPROWADZENIE

OPIS PRODUKTU

System MS Topcoater jest matej wielkosci niezaleznym
urzadzeniem lakierniczym. Wozek zawiera reczny pistolet do
malowania proszkowego M4 Topcoat, kontroler S4 Topcase
oraz uktad ssacy.

W dolnej czesci znajduje sie ukiad wibracyjny, ktéry pozwala na
rozluznienie proszku i skuteczne jego pobieranie z pojemnika.

Wodzek opcjonalnie mozna wyposazy¢ w drugi uktad sterujgcy
oraz drugi reczny pistolet proszkowy do zasilania z drugiego
uktadu ssagcego.

System dzieki prostej budowie daje sie fatwo uruchomic¢,
ponadto jest on dobrze przystosowany do mniejszych instalaciji
lakierniczych. Ztgcze sterujgce przy kontrolerze Topcase S4
pozwala na podigczenie systemu Topcoater do istniejgcej
instalacji lub proste jej uzycie jako system do malowania
pierwszej/ostatniej warstwy.
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PL WPROWADZENIE

ZESTAWIENIE CZESCI

Nr czesci Opis Liczba
615300-00 Kontroler MS Topcase S4 1
835069 Pistolet reczny MS Topcoat M4 1
835015 Woazek systemu Topcoater pojedynczy 1
835019 Wabzek systemu Topcoater podwojny (nie pokazano) 1
Przewdd zasilajgcy jest dostepny w czterech wersjach (dofaczony z kontrolerem Topcase):

460147 Przewdd zasilajgcy kontrolera Topcase wer. UE (dofgczony do produktu 615300-01) 1
460148 Przewdd zasilajgcy kontrolera Topcase wer. CH (dotgczony do produktu 615300-04) 1
460150 Przewdd zasilajgcy kontrolera Topcase wer. CN (dotgczony do produktu 615300-03) 1
461881 Przewdd zasilajgcy kontrolera Topcase wer. UK (dotagczony do produktu 615300-05) 1

A OSTRZEZENIE

» Do zasilania urzadzenia z silnikiem wibracyjnym
na napiecie 110 V nalezy stosowa¢ wytacznie przewéd
zasilajacy kontrolera Topcase w wersji USA.
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WPROWADZENIE

MONTAZ | INSTALACJA SYSTEMU TOPCOATER

TOPCOATER - WYKAZ CZESCI

Nr elementu Opis Nr elementu Opis
1 Pistolet reczny 7 Gumowy zderzak
2 Inzektor 8 Uchwyt weza
3 Kontroler 10 Silnik wibracyjny
4 Ukfad ssacy 12 Uchwyt przewodu zasilajgcego
5 Uchwyt na pistolet Topcoat M4 14 Urzadzenie do czyszczenia
6 Koto z opong petng
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PL WPROWADZENIE

SCHEMAT PODLACZENIA KONTROLERA SYSTEMU MS TOPCASE
(WERSJA PODSTAWOWA)

Zlacze sygnatowe
sterowania wibratorem
24V DC

2301110 V

Cisnienie 50/60 Hz

powietrza na
wlocie 6 barow
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WPROWADZENIE

A OSTRZEZENIE

> Przy podigczaniu do uziemienia nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia bezpieczenstwa.

a2k

4.

Podtgcz przewdd potgczeniowy.

Podtgcz sprezone powietrze do kontrolera Topcase i
inzektora.

A OSTRZEZENIE

» Nalezy stosowac powietrze wolne od wody i oleju.

1. Powietrze zasilajace
2. Powietrze dozujace
3. Waz proszku

Instalacja

Do uruchomienia systemu Topcoater wymagane jest gniazdo
zasilajgce o napigciu 230 V, sprawne przytgcze uziemienia oraz
zlgcze sprezonego powietrza o cisnieniu 6 baréw.

1. Sprawdz wszystkie potgczenia wezy proszku i przewodoéw
elektrycznych.

2. Podtgcz przewdd uziemiajgcy do sprawnego przytgcza
uziemiajgcego.

Umies¢ na wozku pojemnik z proszkiem. Wsun rure ssacg
do pojemnika z proszkiem.

Przeczytaj niniejszg instrukcje, a nastepnie wigcz
kontroler Topcase.
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PL WPROWADZENIE

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH - SYSTEM TOPCOATER

Czesci zamienne zestawu na wozku

ZESTAW NA WOZKU - WYKAZ CZESCI

Nr elementu Nr czesci Opis Liczba
1 620210 Wozek z zestawem Topcoater Elite 1
2 620240 Silnik wibracyjny zestawu Topcoater 230 V 1
3 443930 Koto z opong petng sr. 200 mm 2
4 806000 System ssacy MS Suction System Elite 1
5 615300 Kontroler MS Topcase, wersja Basic 1
6 835069 Pistolet MS Topcoat M4 1

A\ OSTRZEZENIE A OSTRZEZENIE
» Element2 wibrator 230 VAC 50 Hz z kondensatorem > _ Czarn.e weie_ pneuma?yczne _ pow!etrza
moze rozni¢ sie zaleznie od rodzaju istniejgcego f|U|<1_YZaCYJn690, powietrza dozujacego i P_OWI?UZ_a
zasilania. Nalezy skontaktowaé sie z dziatem serwisu zasilajgcego sg przewodzace. Stuzg one do uziemienia
marki MS. inzektora proszku i ukfadu ssgcego. Czarne weze

pneumatyczne mozna wymieniaé wytgcznie na
oryginalne czesci zamienne.
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PL WPROWADZENIE

ZESTAW WEZA DO APLIKATORA PROSZKU

Zestaw wezy pneumatycznych do systemu Topcoater (610138-XX) - WYKAZ CZESCI

Nr elementu Nr czesci Opis Czes¢ zuzywajaca sie
1 810195-XX Waz proszkowy 10/15,5 antystatyczny (/m) W
2 461742-XX Przewdd elektryczny pistoletu Topcoat M4
3 421370-XX Waz pneumatyczny pistoletu
4 620120 Paski velcro

Dostepne dtugosci przewodu elektrycznego i weza proszkowego
dla pistoletu oraz przewoddw pneumatycznych wraz z informacjami
do zamawiania sg podane w instrukcjach odpowiednich aplikatoréw
(PA-17-06 oraz PA-17-07).
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PL WPROWADZENIE

WAZ PNEUMATYCZNY - ZESTAW TOPCOATER

WAZ PNEUMATYCZNY - ZESTAW TOPCOATER (610144) - WYKAZ CZESCI

Nr elementu Nr czesci Opis Czes¢ zuzywajaca sie
615235 Zestaw weza z zabezp. przed zatamaniem
2 615236 Zestaw weza z zabezp. przed zatamaniem

Wszystkie dlugosci wezy sg podane w (/m). Przy zamdwieniu catego zespotu o numerze 610144 weze bedg umieszczone we wspolnej
koszulce termokurczliwe;.
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WPROWADZENIE

OPIS POSZCZEGOLNYCH CZESCI

Inzektor Elite - 1,7 mm

Opis

Inzektor Elite jest stosowany w technice malowania proszkowego
do bezpowietrznego podawania farby proszkowej w sposéb

ciggly i precyzyjnie regulowany.

A OSTRZEZENIE

» Przy poditgczaniu i obstudze inzektora Elite nalezy
stosowac sie do zalecen z zakresu obstugiibezpieczenstwa
podanych w podreczniku danego produktu marki MS.

Ustawienia
przedstawione na
ilustracji odnoszg
sie do lakierowania
z uzyciem kontrolera
MS Topcase S4

Ustawienia sg zalezne
od rodzaju stosowane;j
farby proszkowe;.
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PL KONSERWACIJA

KONSERWACJA

Inzektor MS Elite Injector (610015)

INZEKTOR MS ELITE INJECTOR (610015) - WYKAZ CZESCI

Nr elementu Opis Liczba zuiyevzﬁqs’ga sie Nr czesci
1 Korpus gtéwny uktadu zasilajgcego Elite 1 426636
2 Podkfadka zabezpieczajgca wewnetrznie zebata M9x14 2 421430
3 Wkret ustalajgcy M6x1 1 W 413162
4 Dysza dozujaca z pierscieniem o-ring 1 620257
5 Kréciec weza proszku 1 426638
6 Nakretka zabezpieczajgca strony zasilania 1 426639
7 Szybkoztgcze z gwintem zewnetrznym 1/8” BSPP 1 426030
8 Ztgcze weza 1/8” BSPP 1 412332
9 Pierscien o-ring (dotgczony do 620257) 1 417223

A OSTRZEZENIE

» Czesci zuzywajgce sie, oznaczone na wykazie
czesci symbolem (W) wymagajg regularnej kontroli i
w razie potrzeby podlegajg wymianie.
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PL KONSERWACIJA

Uktad zasilajacy z funkcjg czyszczenia - 620101

UKLAD ZASILAJACY Z FUNKCJA CZYSZCZENIA (620101) - WYKAZ CZESCI

Nr elementu Opis Nr czesci
1 Korpus, czes¢ gérna 426655
2 Korpus, cze$¢ dolna 426656
3 Kolanko wciskane 10 mm na 8 mm 415742
4 Tiok 426657
5 Pierscien o-ring, 19,5 x 3,0, FKM 411342
6 Pierscien o-ring, 20,35 x 1,78 mm 445140
7 Kolanko ze zlgczem wciskanym 10 mm i gwintem zewnetrznym 1/8” BPST 423450
8 Sprezyna 450198
9 Sruby metryczne 18-8 M5 x 0,8 mm z tbem walcowym z gniazdem sze$ciokatnym ze stali nierdzewnej 445111
10 Podktadka zabezpieczajgca M5 425330
1 Sruba M6 x 60 z tbem z gniazdem szesciokgtnym 439197
12 Pierécien o-ring, 19 x 2,5 mm 434202
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PL KONSERWACIJA

RURA SSAWNA BEZ INZEKTORA ELITE

PODZESPOLY RURY SSAWNEJ - WYKAZ CZESCI

Nr elementu Opis Liczba zuiy?vz?:ga sie Nr czesci
1 Pierscien o-ring 1 417220
2 Wewnetrzna rura inzektora z pierscieniem o-ring (1) 1 615127
3 Pierscien o-ring 1 417188
4 zewnetrzna rura z pierscieniem o-ring (3) 1 615128
5 Lanca ssawna z pierscieniem o-ring (6) 1 615126
6 Pierscien o-ring 2 417186
7 Koncéwka tgczagca 1 W 426633

A OSTRZEZENIE

>» Czesci zuzywajgce sie oznaczone na wykazie
czesci symbolem (W) wymagajg regularnej kontroli i
w razie potrzeby podlegajg wymianie.
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KONSERWACIJA

OPIS PRODUKTU - KONTROLER
MS TOPCASE S4

Przeznaczenie

Kontroler MS Topcase S4 zostat zaprojektowany specjalnie do
obstugi pistoletéw do lakierowania proszkowego MS Powder.

ZAKRES DOSTAWY

Nr czesci Opis
615300 Kontroler MS Topcase (wersja podstawowa)
LUB LUB
615305 Kontroler MS Topcase (wersja Deluxe)
460146 |Przewod uziemiajgcy z zaciskiem L=5m, 2,5 mm?
PA-17-05 Instrukcja
460147 | Przewod zasilajgcy kontrolera Topcase wer. EU
LUB LUB
460148 | Przewdd zasilajacy kontrolera Topcase wer. CH
LUB LUB
460150 | Przewdd zasilajacy kontrolera Topcase wer. CN
LUB LUB
461881 | Przewdd zasilajgcy kontrolera Topcase wer. UK

Stuzy on do sterowania i regulacji pola elektrostatycznego
oraz ilosci powietrza dostarczanego do pistoletéw, ponadto
steruje silnikiem wibracyjnym. Kontroler wykrywa rodzaj
podtgczonego pistoletu i automatycznie po nacisnieciu przycisku
na pistolecie zatgcza odpowiednio tryb Corona lub tryb Tribo.
Uzycie w jakimkolwiek innym celu jest uznane za niewtasciwe.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wynikie
uszkodzenia. Ryzyko spoczywa wytgcznie na uzytkowniku.

Dziatanie

Kontroler MS Topcase S4 moze by¢ uzywany z pistoletami
natryskowymi MS Corona oraz MS Tribo. Kontroler automatycznie
wykrywa rodzaj podtgczonego pistoletu.

Kontroler MS Topcase S4 moze pracowac z naszymi nowymi
jak i starszymi modelami pistoletow.

Urzadzenie oferuje nastepujgce cechy i funkcje:

+ Cyfrowe sterowanie za pomocg panelu dotykowego

+ Obstuga podstawowych programoéw z mozliwoscig
zapamietania 999 programow

+ Automatyczne podawanie proszku za pomocg powietrza
dozujgcego

* Mozliwos¢ przywotywania i powtarzania ustawien

* Regulacja powietrza za pomoca zaworéw proporcjonujgcych
MS

+ Procesorowe sterowanie diagnostykg wysokiego napiecia
(kV oraz UA)

+ Automatyczna zmiana trybu Corona - Tribo
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KONSERWACJA

PARAMETRY

Wymiary
Masa: 4,4 kg
Glebokosé: 280 mm
Szerokos¢: 200 mm
Wysokosé: 120 mm

Dane elektryczne

Napiecie zasilania: 100 - 240 VAC

Czestotliwosé: 50 - 60 Hz

Moc wejsciowa: 70 W (550 W wraz z wibratorem)
Napigcie zewnetrzne do pistoletu: maks. 10 V eff

Natezenie zewnetrzne do pistoletu: maks. 1,4 A

Czestotliwos¢é zewnetrzna do pistoletu: 40 kHz.

Zasilanie do wibratora: 100 - 240 V AC / maks. 70 W
Bezpiecznik: 2,5A

Wartosci i warunki dopuszczalne

Klasa ochrony: IP 64

Ttumienie zaklécen: FN

Zakres temperatur: 0°C ... +40°C)
PTB 16ATEX5004: EN50050-2:2013

Dane pneumatyczne

Cisnienie doprowadzonego sprezonego powietrza: 6 baréw

Jakos¢ sprezonego powietrza wg ISO 8573.1

Zawartos¢ wilgoci resztkowej w sprezonym powietrzu: maks. 1,3 g/m? dla temp. pkt. rosy 7°C
Resztkowa zawartos¢ oleju w sprezonym powietrzu: maks. 0,1 mg/m?
Zuzycie sprezonego powietrza: maks. 5-20 m*/h

Generowane regulowane cisnienie sprezonego powietrza: 0 — 5 baréw
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KONSERWACJA

WYGLAD PANELU PRZEDNIEGO W TRYBIE CORONA

GUN PANEL topcoat PRG: 1 STANDARD 12/10/2015 13:11:53

PROGRAMS
(PROGRAMY)

4 CZYSZCZENIE

ONE LAYER
(JEDNA
WARSTWA)

TWO LAYER
(DWIE WARSTWY)

Ustawienie powietrza zasilajgcego

Powietrze zasilajgce stuzy do regulaciji ilosci proszku. Im wyzsze
jest ustawienie powietrza zasilajgcego, tym wiekszy jest wydatek O 1 O bal'
[ ]

proszku. Zakres ustawien wynosi 0,6 - 3,5 bara

Ustawienie powietrza dozujacego Ustawienie powietrza do pistoletu

Powietrze dozujgce stuzy do nadania obtokowi proszku predkosci ~ Powietrze dostarczane do pistoletu stuzy do chtodzenia
kinetycznej. Jezeli pozgdana jest mniejsza ilo$¢ proszku, nalezy ~ elektrody oraz wentylacji ptyty przegrody.

ustawi¢ wyzszg warto$¢ powietrza dozujgcego (0,6 - 1,6 bara).
Jezeli pozadana jest duza ilo$¢ proszku, nalezy ustawic nizszg
warto$¢ powietrza dozujgcego (0,2 - 0,6 bara).

* Dla ptaskich elektrod nalezy ustawi¢ ok. 0,1 bara
* Dla dysz z przegroda nalezy ustawi¢ 0,1 - 0,8 bara
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KONSERWACIJA

USTAWIENIA ELEKTRYCZNE

Ustawienie wysokiego napiecia

To ustawienie pozwala regulowaé wysokie napiecie przytozone
do elektrody na pistolecie. Nalezy je ustawi¢ w zakresie od
40 kV do 80 kV zaleznie od stopnia elektryzowania sie proszku.

W przypadku proszkéw standardowych mozna ustawi¢ wartosé
ok. 70 kV. Dla proszkéw metalicznych nalezy ustawi¢ okoto
50 - 60 kV.

Ustawienie natezenia pradu

Ustawienie natezenia pragdu ma duzy wptyw na sposéb
elektryzowania sie proszku. Jako zasade nalezy stosowac
mozliwie niskg wartos¢. Typowa wartosc¢ to okoto 20 pA

W przypadku proszkéw stabo elektryzujgcych sie natezenie
pradu mozna zwiekszy¢. W przypadku malowania na istniejgcej
warstwie lub malowania MDF nalezy ustawi¢ niskg warto$c.
Wystarczajace bedzie okoto 8-10 pA.

» W przypadku ustawienia zbyt wysokiego pradu bedzie
wystepowat efekt skorki pomararczy

FUNKCJE PRZYCISKOW

-

Menu dolne programéw
Przetgcz na menu programéw

PROGRAMS
(PROGRAMY)

CZYSZCZENIE

Cykl czyszczenia uktadu dolnego
Nacisnij przycisk ponownie, aby rozpoczg¢ czyszczenie

o] | Q. 454

(JEDNA
WARSTWA)

TWO LAYER
(DWIE
WARSTWY)

Program standardowy
Domyslinie zapisane sg dwa programy standardowe.
+ Program standardowy do naktadania pierwszej warstwy
(ONE LAYER - JEDNA WARSTWA)
+ Program do naktadania drugiej warstwy (TWO LAYER -
DWIE WARSTWY)

WYL.

Dolny przycisk wt./wyt.
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KONSERWACJA

WYGLAD PANELU PRZEDNIEGO W TRYBIE TRIBO

GUN PANEL topcoat PRG: 1 STANDARD 12/10/2015 13:11:53

PROGRAMS
(PROGRAMY)

CZYSZCZENIE

ONE LAYER
(JEDNA
. WARSTWA)

TWO LAYER
(DWIE WARSTWY)

Ustawienie powietrza zasilajacego Ustawienie powietrza dozujacego

Powietrze zasilajace stuzy do regulacji iloci proszku. Imwyzsze ~ Powietrze dozujace stuzy do nadania obtokowi proszku predkosci

jest ustawienie powietrza zasilajacego, tym wiekszy jest wydatek kinetycznej. Jezeli pozgdana jest mniejsza ilos$¢ proszku, nalezy

proszku. Zakres ustawien wynosi 0,6 - 3,5 bara. ustawi¢ wyzszg warto$¢ powietrza dozujgcego (0,6 - 1,6 bara).
Jezeli pozadana jest duza ilos¢ proszku, nalezy ustawi¢ nizszg
wartos¢ powietrza dozujgcego (0,2 - 0,6 bara).

PA-18-02-R0 (08/2018) 26 /52 www.carlisleft.com



PL KONSERWACIJA

FUNKCJE PRZYCISKOW

PROGRAMS
(PROGRAMY)

Menu dolne programoéw
Przetagcz na menu programéw

I d CZYSZCZENIE

Ustawienie powietrza do pistoletu

Powietrze do pistoletu pozwala sterowac¢ iloscig proszku. Im
wieksze cisnienie, tym wieksza ilo§¢ podawanego proszku.
Zakres ustawien wynosi 0,5 - 2 bary.

Cykl czyszczenia uktadu dolnego
Nacisnij przycisk ponownie, aby rozpoczgé
czyszczenie

ONE LAYER

(JEDNA
WARSTWA

TWO LAYER
(DWIE
WARSTWY)

+ Program standardowy

Domyslinie zapisane sg dwa programy standardowe.
* Program standardowy do naktadania pierwszej
Ustawienie natezenia pradu warstwy (ONE LAYER - JEDNA WARSTWA)

* Program do nakfadania drugiej warstwy (TWO
LAYER - DWIE WARSTWY)

Ustawienie natezenia pradu ma duzy wpltyw na sposéb
elektryzowania sie proszku. Jako zasade nalezy stosowac
mozliwie niskg wartos¢. Typowa warto$¢ to okoto 20 pA. W
przypadku proszkéw stabo elektryzujgcych sie natezenie
pradu nalezy zwigkszy¢. W przypadku malowania na istniejgcej
warstwie lub malowania MDF nalezy ustawi¢ niskg wartosé.
Wystarczajace bedzie okoto 8-10 pA.

Dolny przycisk wk./wyt.

» W przypadku ustawienia zbyt wysokiego pradu
bedzie wystepowat efekt skorki pomaranczy

Jezeli warto$¢ spadnie ponizej zaprogramowanej wartosci,
w celu uzyskania pozgdanego stopnia zasilenia modut
generuje alarm Tribo.
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GUN PANEL topcoat

PRG: 1 STANDARD

3 PROGRAMS
2 Nmdh* 4 (PROGRAMY)

12/10/2015 13:11:53

4 CZYSZCZENIE

bar

ONE LAYER
(JEDNA
WARSTWA)

TWO LAYER
(DWIE WARSTWY)

WYGLAD PANELU PRZEDNIEGO
W TRYBIE CORONA W Nm?

To ustawienie jest przywotywane po przestawieniu
urzgdzenia na jednostki Nm?/h. Jednostki mozna zmieni¢
w menu konfiguracji na stronie 1. Zob. punkt 4.7.1 na
stronie 37.

USTAWIENIA PNEUMATYKI

Ustawienie powietrza zasilajacego

Powietrze zasilajgce stuzy do regulacji ilosci proszku. Im wyzsze
jest ustawienie powietrza zasilajacego, tym wiekszy jest wydatek
proszku. Standardowe ustawienie to 50%.

Ustawienie powietrza dozujacego

Powietrze dozujgce stuzy do nadania obtokowi proszku predkosci
kinetycznej. Standardowe ustawienie to 3,6 Nm*/h*.

3
2 Nm’h* 4

Nm3/h

Ustawienie powietrza do pistoletu
Powietrze dostarczane do pistoletu stuzy do chtodzenia elektrody

oraz wentylacji ptyty przegrody. Standardowe ustawienie to
0,0 Nm¥/h.
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JSTATIENIA ELERTRTEZNE | WSKAZOWKA

>» W przypadku ustawienia zbyt wysokiego pradu
bedzie wystepowat efekt skorki pomaranczy

FUNKCJE PRZYCISKOW

PROGRAMS
(PROGRAMY)

Menu dolne programoéw
Przetgcz na menu programéw

Ustawienie wysokiego napiecia

To ustawienie pozwala regulowaé wysokie napiecie przylozone

do elektrody na pistolecie. Nalezy je ustawi¢ w zakresie od

40 kV do 80 kV zaleznie od stopnia elektryzowania sie proszku. — CZYSZCZENIE
W przypadku proszkéw standardowych mozna ustawi¢ wartos¢

ok. 70 kV. Dla proszkéw metalicznych nalezy ustawi¢ okoto

50 - 60 kV. Cykl czyszczenia uktadu dolnego
Nacisnij przycisk ponownie, aby rozpoczg¢ czyszczenie

ONE LAYER
(JEDNA

WARSTWA)

TWO LAYER
(DWIE
WARSTWY)

Program standardowy
Domyslnie zapisane sg dwa programy standardowe.
* Program standardowy do naktadania pierwszej warstwy
(ONE LAYER - JEDNA WARSTWA)
Ustawienie natezenia pradu » Program do nakfadania drugiej warstwy (TWO LAYER
Ustawienie natezenia pradu ma duzy wplyw na sposéb - DWIE WARSTWY)

elektryzowania sie proszku. Jako zasade nalezy stosowac

mozliwie niskg wartos¢. Typowa warto$¢ to okoto 20 pA. W
Dolny przycisk wt./wyt.

przypadku proszkow stabo elektryzujgcych sie natezenie pradu
mozna zwiekszy¢. W przypadku malowania na istniejgcej
warstwie lub malowania MDF nalezy ustawi¢ niskg wartosé.
Wystarczajgce bedzie okoto 8-10 pA.
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A UWAGA

» Urzadzenia muszg znajdowac sie poza strefg
zagrozenia (strefa 22, klasa 1, kategoria 2)

muwum @l @ E\/g‘ug%ﬁggﬁi UK ‘Serial No.: Type: MS To’pu;é’s{\iﬁlxa

, UX X000 Supported Guns:
WWW.CARLISLEFT.EU 44120257111 MS fopcoai A4, MS topeoat Wé

441202571111

| 778 t6ATEX5004 PTBIBATEXS008 E 50050
| €€0i02 @11 (23D P64 85°C EN 50177

N AR m

RFI suppression: Fi
Prot. cizss: P84

FRIM. FLSZ POWER [¥- /OUTPUT CORMECT
25&T

Q\\\\Ffj

BOSAGT AIR [P

FEED &R

@\

VAN AR [NPLT
3|m1x. & bar (30 pai)

PODLACZENIE SPRZETU

Od—»do

Co podiaczy¢

Nazwa zlacza

Uwaga

Podtaczenie kontrolera

Podtacz przewdd

GND (z6tto-zielony)

Kontroler

Uziemienie

Przepisy bezpieczenstwa

uziemiajgcy funkcjonalne
Przewod gtowny Zasilanie Zasilanie sieciowe | Kontroler Przepisy bezpieczenstwa
Inst. spr. pow. Gtoéwne wejscie powietrza Inst. spr. pow. Kontroler 6-8 bardéw, wolne od
olejow i wody
Podtgcz sygnaty sterujgce | Zigcze wej./wyj. Kontroler Silnik Przepisy bezpieczenstwa
wibracyjny
Bezpiecznik Gtowny Bezpiecznik 2,5 A (zamontowany
fabrycznie)
Podtaczenie pistoletu recznego
Przewdd recznego Podtaczenie pistoletu Reczny pistolet Kontroler
pistoletu proszkowego Corona proszkowy
typu Corona
Przewdd recznego Podtaczenie pistoletu Tribo | Reczny pistolet Kontroler
pistoletu proszkowego proszkowy
typu Tribo
Waz powietrza do pistoletu | Powietrze do pistoletu Reczny pistolet Kontroler
(czarny) proszkowy
Podtaczenie inzektora proszku
Waz pneumatyczny Powietrze zasilajgce Kontroler Inzektor
powietrza zasilajgcego (niebieski) proszku
Waz pneumatyczny Powietrze dozujgce Kontroler InZzektor
powietrza dozujgcego (czerwony) proszku
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ROZKLAD STYKOW ZLACZA WEJ./WYJ.

5 Zewn. uruch. Corona

6 Zewn. uruch. Tribo

4 Zewn. uruch. przemywanie
Uziemienie

324VDC

1 Wibrator 230 V AC

2 Wibrator 0 VAC

5230 VAC
60VAC
Uziemienie
124V DC
20VDC

Styki 3 i 4 nie sg
podtaczone
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INSTALACJA

URUCHOMIENIE | OBSLUGA A UWAGA
KONTROLERA MS TOPCASE S4
» Podigczenie systemu lakierniczego MS Powder
musi  by¢ elektrycznie sprzezone z ukiadem
wyciggowym instalacji malowania  proszkowego.
A UWAGA Sysj[em Iaklerowanlg proszkoyvego r.1alezy lwigczalc
dopiero po wigczeniu systeméw kabiny lakiernicze;.
> Przed wigczeniem urzgdzenia nalezy zapoznac sie Przy wytgczeniu wentylacji kabiny system lakierowania
Z jego obstuga. proszkowego musi samoczynnie sie  wylgczac.

» Nalezy zachowac ostroznosc¢ ze wzgledu na

. AR s . >» Na czas montazu systemu kontroler musi by¢
zatgczone wysokie napiecie. Nie wolno dotykac dyszy

odtgczony od zasilania.

pistoletu.

> Nie nalezy stawaé przed pistoletem lakierniczym. > Dotagczony przewdd uziemiajgcy (zielono-zotty)
nalezy podigczy¢ do wkreta uziemiajgcego na ramie

> Nie wolno nigdy kierowac pistoletu w strong innych systemu lakierniczego. Przewdd uziemiajgcy musi mie¢

0s6b! zapewnione dobre pofgczenie galwaniczne z kabing
lakierniczg, systemem wyciggowym i systemem

transportu lub zawieszenia malowanych przedmiotéw, a

m takze z instalacjg wyréwnania potencjatéw w budynku.

> Przed przystgpieniem do instalacji i uruchomienia > Niewykorzystane przytgcza nalezy zabezpieczy¢
systemu nalezy zapozna¢ sie z dokumentacjg kapturkami.

obstugowg urzadzen.
> Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepisow
> Nalezy sprawdzi¢, czy zestaw zawiera wszystkie bezpieczefistwa

niezbedne podzespoty

> Instalacja dla obu wers;ji (pistolet MS Tribo oraz
pistolet MS Corona) jest identyczna. Kontroler samo-
czynnie wykrywa rodzaj podtgczonego pistoletu.

» System malowania proszkowego wymaga
podfgczenia do instalacji sprezonego powietrza o
odpowiednich parametrach. Zob. rozdziat z danymi
technicznymi.
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WLACZANIE KONTROLERA TOPCASE

Gtéwny wytacznik
W celu wigczenia kontrolera Topcase nalezy uzy¢ przetgcznika
dzwigniowego na jego tylnej sciance. Ekran dotykowy wigczy sie.

Wiaczanie pistoletu proszkowego
W celu wigczenia pistoletu proszkowego nalezy nacisngc
przycisk ON (Wigczenie) na ekranie. Po wigczeniu pole
przycisku ON bedzie podswietlone na zielono.

= TOPCOAT

PRO: 1 STANDARD G9032018 13:43:45

Wprowadzanie danych
Ustawienia parametréw programu mozna wprowadzi¢ na dwa
sposoby:
1. Za pomocg przyciskow +/-
2. Dotknij wyswietlacza cyfrowego i recznie wpisz warto$¢.
Klawiatura pojawi sie automatycznie.

4 5 8 |CLR

Wybor programu

Po wigczeniu kontrolera nalezy wybraé pozgdany program. W
tym celu nalezy nacisng¢ przycisk PROGRAMS (Programy).
Otworzy sie menu programu.

= TOPCOAT

R0 Z0TE 134345

PRG: 1 STANDARD

= TOPFPCOAT PRO: 1 STANDARD 03032018  13:48:18

Program Mr. .1‘5._“

Progenm namo STANDARD

[ 1] SANVE
El FROGRAM

DELETE
PROGRARK

Nalezy wybra¢ program, naciskajgc pole z jego numerem albo
nazwg. W momencie wybrania programu wyswietlacz powroci
do widoku roboczego. Kontroler jest gotowy do pracy.

Menu programu

Menu Applications (Aplikacje) stuzy do zapisywania, wybierania,
modyfikowania i usuwania programéw. Za pomoca przyciskow
+/- mozna przesuwac¢ widok ekranu w przod lub w tyt. Do
wyboru dostepne jest 999 pozycji programéw. W gérnym polu
wyswietlana jest nazwa aktualnie wybranego programu.

PRO: 1 STANDARD o032018 1348018

- TOPGOAT
R
Program name ' STAMNDARD

HEW
PROGRAM

1]
PROGRAM

DELETE
PROGRAM

PA-18-02-R0 (08/2018)

www.carlisleft.com



PL

INSTALACIA

Kontroler Topcase jest dostarczany z zapisanymi trzema
standardowymi programami:

1 Standard (standardowy) w barach

2 Metallic dla proszkéw metalizowanych

9 Standard (standardowy) w Nm?

Tworzenie nowego programu
W celu utworzenia nowego programu nalezy wykonaé
nastepujgce czynnosci:

1. Najpierw bedgc w widoku roboczym ustaw pozgdane
ustawienia.

2. Nastepnie naci$nij przycisk PROGRAMS, aby przejs¢ do
menu programow.

PROGRAMS
(PROGRAMY)

3. Uzyj przycisku NEW PROGRAM (Nowy program) i wprowadz
nazwe dla nowego programu.

NEW PROGRAM
(NOWY
PROGRAM)

= TOPCOAT PRO: 1 STANDARD

Program name | STANDARD .
Hew program

- e
1 Frogram Nr. |n E

[
2| LU=
l LANE

-l e JGRAM
Bl PROGRAM

" | DELETE
PROGRAM

CRORI0NE  TIa8ad

4. Wybierz pozgdany numer i nadaj nazwe dla nowego
programu. Po dotknigeciu pola pojawi sie klawiatura.

5. Po dokonaniu i zatwierdzeniu zmian naciénij przycisk SAVE
PROGRAM (Zapisz program).

W momencie wybrania programu wyswietlacz powréci do
widoku roboczego.

A OSTRZEZENIE

» Upewnij sie, ze nowym programem nie nadpisujesz
programu istniejgcego.

Modyfikacja programu

1. Nacisnij przycisk PROGRAMS, aby przejs¢ do
menu programow.

PROGRAMS
(PROGRAMY)

2. Wybierz program do modyfikacji. Pojawi sie tryb roboczy.

3. Zmodyfikuj ustawienia wedle uznania.

PA-18-02-R0 (08/2018)

34 /52

www.carlisleft.com



PL

INSTALACIA

4. Naciskajac przycisk PROGRAM przejdz do trybu
programu.

PROGRAMS
(PROGRAMY)

5. Zapisz program naciskajgc przycisk SAVE PROGRAM
(Zapisz program).

SAVE PROGRAM

(ZAPISZ PROGRAM)

» Jezeli zatadowany jest program do modyfikacji, mozna
jego ustawienia zmodyfikowaé, a nastepnie usungé. A
zatem wykonanie krokéw 1 i 2 nie jest konieczne.

Usuwanie programu

Programy mozna réwniez w dowolnym momencie usunggé.
W tym celu wybierz program do usunigcia (zob. instrukcje
w punkcie ,Wybor programu”) i nacisnij przycisk DELETE
PROGRAM (Usun program).

USUWANIE

PROGRAMU

Powrét do przegladu
Za pomoca przycisku WORK (Praca) mozna w kazdym
momencie wyswietli¢ widok roboczy/ekran giéwny.

> WORK
(PRACA)
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OBSLUGA Z RECZNEGO PISTOLETU PROSZKOWEGO

Zmiana programu z recznego pistoletu proszkowego

Nacisnij przycisk strzatki,
aby przejs¢ do trybu
programu

Dioda ,,P” zapala si¢ na
czerwono. Wiaczony
zostaje tryb programu.
GUN PANEL topcoat PRG: 1 STANDARD 12/10/2015 13:11:53

PROGRAMS
FLLTT R GRAMY)

s Program mozna zmieni¢
rogram Nr. ) . .
] przyciskami +/-,

Program Name

= i

Na ekranie kontrolera wyswietlony
zostanie wybrany program.

llos¢é proszku dostosowana do recznego pistoletu proszkowego

Nacisnij przycisk
strzatki, aby przejs¢ do
trybu malowania

Dioda z symbolem
chmury proszku
zaswieci sie na zielono.
Tryb malowania jest

—_ aktywny.
Za pomoca przyciskow

g oNELAYER +/- mozna regulowa¢
(JEDNA o s,
WARSTWA) ilos¢ proszku

GUN PANEL topcoat PRG: 1 STANDARD 12/10/2015 13:11:53

Na ekranie kontrolera
wyswietlone zostaja wartosci
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= TOPCOAT PRO: 1 STANDARD G9032018 13:43:45

=
“ PROGRAME
é LEANING

o

Tryb gotowosci
Do wytgczenia pistoletu natryskowego stuzy przycisk OFF
(Wytaczenie). Gdy przycisk OFF jest pod$wietlony na czerwono,
nie mozna malowaé przedmiotow.

Wytacznik gtéwny zasilania
Do wytgczania kontrolera Topcase stuzy dzwignia z tytu jego
obudowy. Ekran dotykowy zostaje wytgczony.

A UWAGA

» W przypadku zasilania proszkiem z zewnetrznego
zrodta nie nalezy wytgcza¢ urzadzenia i powietrza
podajgcego podczas czyszczenia ukfadu, gdyz moze
to spowodowac dostanie sie proszku do rozdzielacza
zawordw i uszkodzenie zawordw.

Menu konfiguraciji

Menu konfiguracji zawiera 4 gtéwne obszary: general
(ogdlne), fluid box / cleaning (komora fluidalna i czyszczenie),
standard programs (programy standardowe) oraz Mode/Date-
Time settings (Ustawienia trybu oraz daty i godziny).

I
b
-4 4 %
L -
W Hasto to MS100.

W celu wyswietlenia menu konfiguracji
nalezy nacisngc¢ przycisk z tym symbolem.

ESC| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 |DEL

SPA| Q w E R T Y U 1 o P |CLR

A S D F G H J K L

Za pomocg przyciskéw strzatek mozna przetgcza¢ kolejne

Enter
z X

= TOPCOAT PRO: 1 STANDARD OROLI0T8  1N4525

[ ud O WoRK
M b
—
! PROGRAMS

al e |

Twa layer mode

k| 50 |

Production counter

e OO

Obszar 1: Informacje ogélne
Ten obszar stuzy do ustawiania parametréw ogoélnych pistoletu
proszkowego.

Jednostki miary

Goérny wiersz pozwala na wybor trybu pomiaru przez pistolet
proszkowy. Ustawienie domysine to pomiar ci$nienia (bary).

Measurement unit

Lt/min Nm?h

Przy zmianie ustawienia na pomiar przeptywu (Nm?3/h) zmienione
zostang elementy sterujgce na widoku roboczym.

Tryb pistoletu (urzadzenie w wersji Deluxe)
Wyswietlany jest aktualny tryb. Po wigczeniu pistoletu urzadzenie
automatycznie przetgczy sie na tryb Tribo lub Corona.

Gun mode
Tribo
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Tryb malowania drugiej warstwy
Ten tryb pozwala na zmiane ustawien uzywanych przy
naktadaniu drugiej warstwy.

Two layer mode

KV | 50 MA 6

Obszar 2: Komora fluidalna i czyszczenie
Ten obszar stuzy do ustawiania parametréw komory fluidalnej i
procesu czyszczenia.

FRO: 1 STANDARD

= TOFCOAT

09/032018 134840 T

e

Wash cycle timeout
! 120 inﬂ

Komora fluidalna
Kontroler mozna podtgczy¢ do komory fluidalnej za pomocg
powietrza fluidyzacyjnego na tylnej $ciance urzadzenia.

Podczas pracy z uzyciem komory fluidalnej ustawienie stanu
powietrza fluidyzacyjnego powinno mieé¢ wartos¢ ,ALWAYS
ON” (Zawsze wigczone), aby podtrzymac proszek w stanie
fluidalnym. Przy tym ustawieniu poziom mieszaniny proszku
Z powietrzem pozostaje staty.

Gdy proszek jest podawany z pojemnika przez rure ssaca,

ustawienie powietrza fluidyzacyjnego powinno mie¢ warto$¢
,ONLY ON START” (Tylko przy uruchamianiu).

Fluid box

Wash pressures
43 == —
'3-00 r -00 Bar 1 .nn]hr
Wash cycle timeout '
120 |sec

Obszar 3: Program standardowy

Tutaj znajdujg sie ustawienia programéw standardowych. Sg
one celowo zachowane w menu konfiguracji, aby zmieniajgc
inne programy z poziomu menu programow nie nadpisac
przypadkowo programoéw standardowych.

Programy te s3 juz zaprogramowane w urzgdzeniu MS Topcase
w momencie dostawy do klienta.

= TOPCOAT PFRO: 1 STANDARD
Frogram 1: Standard
wl 0 |lll| 0

Program 2: Metallic _____t:_j____‘__,_. —
w( 0 e[ 0 |[1.00| [E.Aui!lf;.ml
Gun air

Praponional
walie

CROI0IE 134549

.00/ 0.40

2 way valye

Ehow program
DLGABLED 1[ whon input OFF 1

Obszar 4: Ustawienie trybu oraz daty/godziny
Ten obszar pozwala na zmiang trybu pracy pistoletu oraz
ustawienia daty/godziny.

= TOPCOAT

Gun mede )

Signal frequency setpoint

1_Siat Irequency
miarasaliy

PFRO: 1 STANDARD OB0I2018 1346100

'ﬂﬂ'wnm

-
‘ PROGRAMS

|" ;'_Amulunlng

Ustawianie rodzaju inzektora
Ustawienie pozwala wybra¢ starszy rodzaj inzektora (T9) lub
nowszy typ Elite.

: Injector type
¢ “
]

Ustawienie parametréw czyszczenia
W dolnych wierszach znajdujg sie pola pozwalajgce na zmiane
ustawien czyszczenia.

‘s /] 31/ 2018 [13}ias][0]

HMI SW V116 PRINT SWV 0
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Ustawienie trybu pracy pistoletu
Ustawienie stuzy do ustawienia trybu pracy pistoletu.

Gun mode

Ustawienie daty i godziny
Po dotknieciu pola pojawi sie klawiatura.

Automatic

o |/|3)/

2018 | (13[./46[.| 0

ESC| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 |DEL

SPA| Q w E R T Y (V] 1 o P |CLR

CAP | A S D F G H J K L

Enter

UZIEMIENIE

W celu uzyskania dobrej jakosci pokrywania proszkiem, a
takze ze wzgleddéw bezpieczenstwa (zob. punkt Przepisy
bezpieczenstwa) system lakierowania proszkowego wymaga
prawidtowego podtgczenia do skutecznej instalacji uziemiajace;.

Dobre uziemienie pokrywanego proszkiem przedmiotu jest
wymagane dla uzyskania poprawnej powtoki. Nieprawidtowe
uziemienie pokrywanego przedmiotu skutkuje:

Niedoskonatym pokrywaniem i stabg wydajnoscig
Nieréwng gruboscig powtoki

Podmuchami proszku na pistolet i uzytkownika
Niebezpiecznym natadowaniem elektrycznym
pokrywanego przedmiotu

oo b =

A OSTRZEZENIE

>» Niewystarczajgce usuniecie pozostatosci proszku
spowoduje iskrzenie miedzy pokrywanym przedmiotem
a wieszakamil

Wazne:

1. Nalezy regularnie usuwac pozostatosci proszku
z wieszakow na przedmioty

2. Przewdd uziemiajgcy musi by¢ podigczony do
kontrolera.

A UWAGA

» Nalezy co najmniej raz w tygodniu sprawdza¢
uziemienie wszystkich przewodzacych elementéw
(na przyktad hakow, przenosnikéw fancuchowych, itp.).

» Rezystancja uziemienia musi wynosi¢ <1 MQ (jeden
megaom).

Uziemienie nalezy wykonac¢ za pomocg przewodu miedzianego
o grubosci zyty powyzej 16 mm?, podtgczonego do uziemienia
konstrukcji. Przewdd uziemiajgcy musi by¢ w dobrym kontakcie
galwanicznym z komorg lakierniczg, systemem wyciggowym i
systemem transportu. System zawieszen przedmiotdw musi by¢
rowniez podtgczony do uziemienia.

Zasilanie elektryczne:

A UWAGA

» Wszystkie elektryczne przewody zasilajgce muszg
by¢ wyposazone w przewdd ochronny i musi on by¢é
podigczony. Stosowane s3 tylko przewody zasilajgce
Z przewodem uziemiajgcym.
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OPIS PRODUKTU

Przeznaczenie

Reczny pistolet proszkowy MS Topcoat M4 jest zaprojektowany
wytgcznie do elektrostatycznego pokrywania proszkami
organicznymi. Uzycie w jakimkolwiek innym celu jest uznane
za niewfasciwe. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek wynikte uszkodzenia. Ryzyko spoczywa wyigcznie
na uzytkowniku.

Reczny pistolet proszkowy MS Topcoat M4 jest przeznaczony
do elektrostatycznego pokrywania przedmiotéw o dowolnym
ksztatcie i geometrii, pod warunkiem, ze takie przedmioty da
sie uziemic.

Przewidywane sposoby btednego uzycia

* Powlekanie nieuziemionych przedmiotow

« Stosowanie proszku do emaliowania

* Nieprawidtowe ustawienie parametrow zasilania proszkiem

* Nieprawidtowe ustawienie parametrow powietrza omywajgcego

elektrode
+ Stosowanie wilgotnego proszku

ZAKRES DOSTAWY

Nr elementu Opis

835069 Pistolet Topcoat M4
615040 (dotgczony) | Zestaw dysz

PA-17-07 Instrukcja z wykazem czesci zapasowych i
zuzywajgcych sie

Pistolet reczny Topcoat M4 jest zasilany z kontrolera, w ktérym
znajduje sie powielacz kaskadowy do generowania prgdu
statego o wysokim napieciu. To napigcie zostaje przytozone do
elektrody w celu wytworzenia pola elektrostatycznego miedzy
dyszg pistoletu a malowanym przedmiotem.

Jedng z wielu cech pistoletu proszkowego MS Topcoat M4 jest
ograniczenie energii elektrycznej wystepujacej na elektrodzie
oporowej do poziomu optymalnego pod katem bezpieczehstwa
i wydajnosci. Aplikator podczas normalnej pracy nie wytwarza
energii elektrycznej ani cieplnej na poziomie mogacym
spowodowacé zapton okreslonych materiatéw niebezpiecznych
przy ich stezeniu w powietrzu najbardziej wrazliwym na zapton.

Zblizanie elektrody do uziemienia powoduje spadek wysokiego
napiecia do wartosci zerowej przy jednoczesnym uzyskaniu
maksymalnej wartosci przez prad. Takie zachowanie jest
potwierdzone przez niezalezng agencje badawcza, uprawniong
do wystawiania $wiadectwa zgodnosci ATEX EN 50 050-2: 2013.
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PARAMETRY

Wymiary:
Masa: 388 g (bez przewodow tgczacych)
Diugosé: 350 mm (ptaska dysza natryskowa)

Dane elektryczne:

Czestotliwosé: 40 kHz

Napiecie wyjsciowe: Maksymalnie 90 kV DC

Prad wyjsciowy: Regulowany w zakresie 0 — 100 pA
Biegunowosc¢: Ujemna

Klasa wykonania: wg EN 50050

Dane pneumatyczne:

Cisnienie wejsciowe powietrza (powietrze do natrysku): 6 barow

Wydatek proszku: Regulowany w zakresie do 450 g/min

Jakos¢ sprezonego powietrza wg ISO 8573.1:

Zawartos¢ wilgoci resztkowej w sprezonym powietrzu: maks. 1,3 g/m® dla temp. pkt. rosy 7°C

Resztkowa zawarto$¢ oleju w sprezonym powietrzu: ~ maks. 0,01 mg/m?

Zuzycie sprezonego powietrza: maks. 5-20 m®h

Warunki otoczenia: Przy stosowaniu proszkéw do uzytku niskotemperaturowego
wymagana moze by¢ temperatura otoczenia nieprzekraczajgca 30°C.

Rodzaj obstugiwanego proszku: Proszek na bazie tworzyw, proszek metaliczny
Dopuszczenie: PTB16 ATEX 5003

Klasa ochrony:IP 64

Ochrona przed zaptonem: Typ A wg normy EN 50177

Zakres temperatur: 0°C ... +85°C)
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ZESTAWIENIE CZESCI PISTOLETU RECZNEGO MS TOPCOAT M4

Nr elementu Opis

Korpus pistoletu

Panel operatora
Nakretka dyszy

Ptaska dysza natryskowa
Przycisk uruchamiajgcy
Przewdd taczacy z kontrolerem
Waz dostarczajgcy proszek

N[Ol |lWOIN| -
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DZIALANIE

Po nacisnieciu przycisku spustowego (1) (kontroler musi
by¢ wigczony) uruchamiany jest mechanizm (2) pistoletu
natryskowego. Jednoczesnie uruchamiany jest doptyw proszku
(3) oraz sprezonego powietrza (4) do pistoletu. Strumien proszku
jest przepuszczany przez pistolet i przechodzi przez obszar
wysokiego napiecia.

Wysoka réznica potencjatéw migdzy uziemionym malowanym
przedmiotem a elektrodg pistoletu natryskowego powoduje
powstanie pola elektrycznego, ktére taduje ujemnie czastki farby
proszkowe;j.

Te czasteczki majg tadunek identyczny jak pistolet, zostajg zatem
od niego odepchniete i tworzg drobnoziarnistg chmure, ktéra
rownomiernie osiada na uziemionym malowanym przedmiocie.
Proszek, ktory nie osigdzie od razu na malowanym przedmiocie
zostaje pochwycony przez pole elektryczne, przyciggniety do
przedmiotu i w koncu osiada od jego tylnej strony. Technologia
pokrywania proszkowego zapewnia bardziej wydajne
wykorzystanie farby, pozwala zaoszczedzi¢ czas, podnosi
jakos¢ powtoki, wymaga minimum czyszczenia po malowaniu i
zapewnia zdrowsze warunki pracy.
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DZIALANIE DYSZY

Dysze pistoletow MS Powder umozliwiajg swobodny przeptyw
powietrza.

Ptaska dysza natryskowa
W przypadku ptaskiej dyszy dostarczane powietrze stuzy do
chtodzenia elektrody

Powietrze do
pistoletu

Wysokie
napiecie

Okragta dysza natryskowa
W przypadku okragtej dyszy dostarczane powietrze stuzy do
chfodzenia elektrody oraz do przedmuchiwania dyszy

Wysokie napiecie

Powietrze do
pistoletu
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URUCHOMIENIE | OBSLUGA
RECZNEGO PISTOLETU
PROSZKOWEGO MS TOPCOAT M4

> Przed przystgpieniem do instalacji i
uruchomienia systemu nalezy zapoznac sie
z instrukcja urzadzen.

» Sprawdz, czy zestaw zawiera wszystkie
niezbedne podzespoty montazowe.

» System malowania proszkowego wymaga
sprezonego powietrza o odpowiednich
parametrach.

A UWAGA

» Podczas podigczania pistoletu  proszkowego,
kontrolera oraz akcesoriéw kontroler musi by¢é wytgczony
za pomocg wytgcznika gtéwnego.

A UWAGA

» Przed wigczeniem urzgdzenia nalezy zapoznac sie
z zasadami jego obstugi.

» NIE WOLNO dotyka¢ dyszy pistoletu, gdy wigczone
jest wysokie napiecie.

> Nie nalezy stawac przed pistoletem lakierniczym.

BEZPIECZNE POSLUGIWANIE
SIE RECZNYM PISTOLETEM
PROSZKOWYM

1. Nie wolno pod Zzadnym pozorem kierowa¢ pistoletu ani
strumienia proszku w strone innych osaéb.

2. Osobom z wszczepionym rozrusznikiem serca nie wolno
nigdy stawa¢ w obszarze miedzy pistoletem natryskowym
a pokrywanym przedmiotem. W tym miejscu wystepuje pole
0 wysokim napieciu.

3. Wrazie wystgpienia problemu nalezy rozwigzac go zgodnie
z instrukcjami w punkcie Konserwacja: Rozwigzywanie
problemoéw.

4. Nalezy zawsze stosowac sie do krajowych przepisow
dotyczagcych bezpieczehstwa i higieny pracy oraz
zapobiegania wypadkom.

5. Nalezy zawsze przestrzegac zalecen podanych w niniejszej
instrukcji, ze szczegdlnym naciskiem na ogolne przepisy i
ostrzezenia bezpieczenstwa.
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PODLACZENIE ELEMENTOW

Potacz

Od

do

Uwaga

Podtacz kontroler

Podtgcz uziemienie

GND (z6tto-zielony)

Kontroler

Uziemienie przewodu
sygnatowego
Uziemienie uktadu

Zasady
bezpieczenstwa

pistoletu

(czarny)

proszkowy

Przewdd gtowny Zasilanie Przewod Gniazdko sieciowe Kontroler Zasady

zasilajgcy bezpieczenstwa
Inst. spr. pow. Inst. spr. pow. Inst. spr. pow. Kontroler 6 baréw

Wolne od oleju i wody

Podtacz do kontrolera
Przewdd recznego Przewdd pistoletu Reczny pistolet Kontroler
pistoletu proszkowego proszkowy
Waz pneumatyczny Powietrze do pistoletu Reczny pistolet Kontroler

Waz proszku

Inzektor proszku

Reczny pistolet
proszkowy

Ztgcze weza proszku
Szybkoztgcze

Podtaczenie inzektora proszku

dozujgcego

(czerwony)

Waz powietrza Powietrze zasilajgce Kontroler Inzektor proszku
zasilajacego (niebieski)
Waz powietrza Powietrze dozujgce Kontroler Inzektor proszku

A OSTRZEZENIE

» Wtyczka przewodu pistoletu ma wypustke, ktorg
nalezy umiesci¢ w rowku ztgcza. Wtyczke nalezy dokreci¢

z momentem 0,6 Nm.
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PODLACZENIE RECZNEGO
PISTOLETU PROSZKOWEGO

Waz proszkowy jest podtgczany z uzyciem szybkoztgcza. Dzieki
temu waz mozna szybko podtgczaé i odtgczaé, a skutecznosé
potgczenia zapewnia sprezyna.

Potgczenie elektryczne jest wykonane na state.

A OSTRZEZENIE

» Nie wolno wylgczaé pistoletu przez odtgczenie jego
wtyczki elektrycznej. Nalezy koniecznie najpierw wytaczyé
pistolet na kontrolerze, i dopiero wtedy odtgczaé wtyczke
przewodu.

1 - Przycisk zwolnienia szybkoztgczki

2 - Potgczenie weza proszku

3 - Potaczenie powietrza do pistoletu

4 - Ztacze przewodu elektrycznego do kontrolera

KONTROLERY KOMPATYBILNE
Z RECZNYM PISTOLETEM
PROSZKOWYM MS TOPCOAT

Reczny pistolet proszkowy MS Topcoat moze by¢ uzywany tylko
z nastepujgcymi kontrolerami:

* MS Topcase Basic (615300)
* MS Topcoat Deluxe (615305)
* MS Module (610189-10)

A OSTRZEZENIE

» Tych urzadzen mozna uzywaé tylko do opisanego
powyzej celu.

OBSLUGA

Z tytu recznego pistoletu proszkowego znajduje sie panel
sterowniczy. Za jego pomocg mozna zmienia¢ programy i
regulowac ilo$¢ proszku. Za pomocg przyciskéw strzatek mozna
przetgczaé pistolet miedzy wyborem programu a ustawieniem
iloci proszku.

Stuzy do przetgczenia migdzy trybem
regulacji proszku a trybem wyboru
programu

Swieci sig, gdy
pistolet jest gotowy
do powlekania

Swieci sie w trybie
wyboru programu

Zwigkszenie ilosci proszku/
Zmiana programu

Zmniejszenie ilosci proszku/
zmiana programu
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KONSERWACJA RECZNEGO
PISTOLETU PROSZKOWEGO
SYSTEMU MS TOPCOAT M4

A UWAGA

>» Konserwacje, naprawe lub wymiane czesci moze
wykonywac jedynie wyszkolony personel firmy MS
Powder.

A OSTRZEZENIE

» Czesci zuzywajgce sie pistoletu oznaczone na
wykazie czesci symbolem "W" wymagajg regularnej
kontroli i w razie potrzeby podlegajg wymianie.

Czyszczenie i wymiana dyszy
Przerwanie pracy

A UWAGA

» Na czas konserwacji i czyszczenia kontroler nalezy
zawsze wytgczac wytgcznikiem gtdwnym.

W razie przerwania pracy nalezy przedmuchac pistolet i oczysci¢
z pozostatosci proszku.

Czynnosc¢ ta przebiega w nastepujgcej kolejnosci:
1. Wyigcz kontroler.

2. Odtacz inzektor proszku od jego ztgcza, aby zatrzymaé
dostarczanie proszku.

3. Trzymaj pistolet proszkowy w komorze lakierniczej i oczy$¢
go sprezonym powietrzem z proszku.

WYMIANA DYSZY

Demontaz dyszy

1. Oczys¢ pistolet proszkowy zgodnie z procedurg podang
w czesci Przerwanie pracy

2. Zsun dysze (1) z rury korpusu dyszy (3).

3. Odkre¢ nakretke dyszy (2) z korpusu pistoletu (4).
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4. Ostroznie wysun rure korpusu dyszy (3) bez krecenia
korpusem pistoletu (4).

5. Zdemontowang dysze jak i pistolet oczy$¢ sprezonym
powietrzem.

o

2. Nakre¢ nakretke dyszy na rure korpusu dyszy.

1. Oczysc pistolet proszkowy zgodnie z procedurg podang
w czesci Przerwanie pracy.

2. Zsun dysze (1) z rury korpusu dyszy.

3. Odkreé nakretke dyszy (2) z korpusu pistoletu (4). . N
3. Natoz dysze na rure korpusu. Nasuwaj jg do oporu.

4. Ostroznie wysun rure korpusu dyszy (3) bez krecenia

korpusem pistoletu. A OSTRZEZENIE

5. Zdemontowang dysze jak i pistolet oczys¢ sprezonym > Podczas demontazu i montazu korpusu dyszy pilnuj,
powietrzem. aby miejsca styku byly czyste i nieuszkodzone.

» Dysz nie myj rozpuszczalnikami.

Montaz dyszy

A UWAGA

> Pistolet proszkowy do czyszczenia musi by¢
zawsze odtgczony od kontrolera. (Nalezy odtgczyé
przewdd potgczeniowy, itp.).

>» W przeciwnym razie moze wystgpi¢ zagrozenie
bezpieczenstwa uzytkownika.

1. Witéz rure korpusu dyszy pilnujgc, aby miejsca styku
pozostaty czyste, a styki na obu czesciach zrownaty sie ze
soba.
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CQ WYKRYWANIE | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Brak pola elektrostatycznego i brak
podawania proszku

Prawdopodobna przyczyna

Przepalony bezpiecznik w kontrolerze

Rozwigzanie

Wymien bezpiecznik

Brak pola elektrostatycznego
(na przykitad brak przyciggania i
przywierania proszku do przedmiotu)

Btad generowania wysokiego napiecia
Uszkodzony uktad kaskadowy w pistolecie

Uszkodzony przewdd tgczacy pistolet
z kontrolerem

Skontaktuj sie z dziatem serwisu marki
MS

Skontaktuj sie z dziatem serwisu marki
MS

Skontaktuj sie z dziatem serwisu marki
MS

Niska skutecznos$¢ przywierania proszku
od tytu pokrywanego przedmiotu,
przyciaganie proszku w kierunku
pistoletu

Niekompletne uziemienie

Brak uziemienia

Zob. rozdziat dotyczacy uziemienia

Zob. rozdziat dotyczacy uziemienia

Niewystarczajgca skutecznosé
podawania proszku

Niewystarczajgcy wydatek instalacji
sprezonego powietrza

Nieprawidtowa proporcja powietrza
zasilajgcego do powietrza dozujgcego

Zuzyta dysza zbierajgca lub napedzajgca
w inzektorze

Sprawdzi¢ doptyw powietrza

Sprawdzi¢ ustawienia powietrza
zasilajgcego i dozujgcego
w kontrolerze

Sprawdzi¢, w razie potrzeby wymienic

Nieprawidfowy ksztatt chmury proszku

Zuzyty zespot dysz

Wymienié zesp6t dysz
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Opis produktu/Przedmiot deklaraciji: Aplikatory proszkowe -
Aplikator reczny M4 Topcoat typu 835069
Aplikator automatyczny A4 Topcoat typu 835070
Stosowane z kontrolerami MS Topcase S4 typu 615300 oraz 615305
Ten produkt jest przeznaczony do stosowania wraz z: Palnymi proszkami do powlekania
Przystosowany do uzytku w strefie zagrozenia: Strefa 21 dla aplikatordéw, strefa 22 dla kontrolerow
Poziom zabezpieczenia: 12D 2 mJ

Certyfikat: PTB 16 ATEX 5003
Certyfikat: PTB 16 ATEX 5004

Dane i rola jednostki notyfikowanej: PTB (0102)
Badanie typu UE i wystawienie certyfikatu

Spetnia wymagania nastepujacych stosownych rozporzadzen: « 2016/34/UE (Dyrektywa ATEX)
* 2006/42/WE (Dyrektywa maszynowa)
* 2004/108/WE (Dyrektywa EMC)
+ 2002/95/WE (Dyrektywa RoHS)
+ 2002/96/WE (Dyrektywa WEEE)

Zastosowane normy: « EN 50050-2: 2013 * EN 61000-6-4: 2011
* EN 1127-1: 2011 « EN 62061: 2010
« EN 1953: 2010 *EN6 1010
* EN 60204-1: 2007 * EN 50177:2009/A1:2012

* EN ISO 80079-34: 2012
» EN 60529: 2000

+ EN ISO 12100: 2011

* EN 61000-6-2: 2011

Zastosowane krajowe normy i specyfikacje techniczne, w szczegélnosci:

+ BGI 764

Identyfikacja: Topcase M4/A4
(€0518 @II (2) 3D <€0518 @II (2)3D
* PTB 16 ATEX 5004 * PTB 16 ATEX 5003
+ 1P64 85°C « EN 50050-2

* EN 50050-2, EN 50177

Niniejsza deklaracja zgodnosci/wtgczenia jest wydana na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta:
Carlisle Fluid Technologies Inc.
16430 N Scottsdale
Scottsdale, AZ 85254, U.S.A.

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE €&

Niniejsza deklaracja zgodnosci/wlaczenia jest wydana na wylaczna odpowiedzialnos¢ producenta:

Dyrektywa ATEX 2014/34/UE

poprzez zgodnos¢ z nastepujgcymi dokumentami statutowymi i normami zharmonizowanymi:

EN 50050-2: 2013 Sprzet do recznego elektrostatycznego natryskiwania. Wymagania bezpieczenstwa. Sprzet do recznego
natryskiwania proszkowych materiatow palnych stosowanych do powlekania

EN 50177: 2010 Stacjonarne urzadzenia do elektrostatycznego napylania palnych proszkéw powtokowych - Wymagania dotyczace
bezpieczenstwa

Zapewnienie wszystkich warunkéw bezpiecznego uzytkowania/instalacji podanych w instrukcjach produktu podlega réwniez
zastosowaniu wszelkich obowigzujacych przepiséw krajowych.

Podpisano w imieniu Carlisle 7 2 f ~ DJ Hasselschwert Wiceprezes:
Fluid Technologies: by 16-Lut-18 Globalny rozwdj produktow

IL-344
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ZASADY GWARANCII

Produkt jest objety ograniczong gwarancjg Carlisle Fluid Technologies na materiaty i wykonanie. Zastosowanie
jakichkolwiek czesci lub akcesoriow pochodzacych ze zrddta innego niz Carlisle Fluid Technologies spowoduje
utrate wszelkich gwarancji. Aby uzyska¢ dodatkowe informacje na temat gwarancji, prosimy o kontakt
z Carlisle Fluid Technologies.

Carlisle Fluid Technologies jest $wiatowym liderem w dziedzinie innowacyjnych technologii lakierowania.
Firma Carlisle Fluid Technologies zastrzega sobie prawo do zmiany danych technicznych urzadzen bez
uprzedniego powiadomienia.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® oraz Binks® sg zastrzezonymi nazwami handlowymi firmy
Carlisle Fluid Technologies, Inc.

©2018 Carlisle Fluid Technologies, Inc.
Wszelkie prawa zastrzezone.

Aby uzyska¢ pomoc techniczng lub znalez¢ autoryzowanego dystrybutora, nalezy skontaktowaé sie z jednym
z naszych miedzynarodowych biur sprzedazy i obstugi klienta.

Zastosowania przemystowe/ Naprawy
Region motoryzacyjne samochodow
Tel.: 1-800-992-4657 Tel.: 1-800-445-3988
Ameryka Faks: 1-888-246-5732 Faks: 1-800-445-6643
Europa, Aftyka, Tel.: +44 (0)1202 571 111
Bliski Wschod, Indie Faks: +44 (0)1202 573 488
Chiny Tel.: +8621-3373 0108
Faks: +8621-3373 0308
Japonia Tel.: +81 45 785 6421
P Faks: +81 45 785 6517
) Tel.: +61 (0) 2 8525 7555
Australia Faks: +61 (0) 2 8525 7575
o Tel.: +41 71727 1370
Szwajcaria Adres e-mail: sekretariat@carlisleft.eu

Zapraszamy do odwiedzenia naszej witryny www.carlisleft.com, na ktorej mozna uzyskac najbardziej
aktualne informacje o naszych produktach.

(CARLISLE)
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